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DESCRIZIONE 

annessa a domanda di brevetto per INVENZIONE INDUSTRIALE dal 
titolo: 

"Macchina per il trattamento di prodotti farmaceutlci." 
a nome: I.M.A. Industria Macchine Automatiche S.p.A., di nazlonailit^ 
itaiiana, con sede a 40064 Ozzano Emilia (BO), Via Emilia N. 428 - 442. 
Inventore Designato: TREBBI Roberto. 

DepostetaU aIN. bo2003A 0 0 0 0 5 0 

0 6 FEB. 2003 

La presente invenzione e relatlva ad una macchina per ii trattamento di 
prodotti, in particolare prodotti farmaceutici. 

in particolare, la presente invenzione si riferisce ad una macchina 
confettatrlce utiiizzata per II rivestlmento di prodotti farmaceutlci, quail 
ad esempio compresse o capsule, cul la trattazlone che segue fara 
esplicito riferimento senza per questo perdere in generalita. 
Attualmente, una macchina confettatrlce nota implegata per rivestire 
prodotti farmaceutici comprende un cestelio cavo rotante ad asse di 
rotazlone orizzontale noto nel settore con 11 termlne di "bassina Pellegri- 
ni" e Che nei segulto verra semplicemente indicate con "bassina". 
La bassina presenta frontalmente una apertura circolare centrale, dalla 
quale vengono aiimentati verso I'interno della bassina stessa 1 prodotti 
farmaceutici In arrlvo da un magazzino, ed una pluralita di ugelli, sup- 
portatl da un braccio svlluppantesi sostanzlalmente paralielamente 
all'asse di rotazlone del cestelio, ed atti ad erogare un materiale liquido 
dl rivestlmento verso e sopra una massa di prodotti farmaceutici da 



trattare che giace disposta airintemo del cestello stesso in posizione 
centrale e che proviene dal citato magazzino attraverso Tapertura 
centrale. 

Attuaimente le pareti interne della bassina sono preferibilmente prowi- 
5 ste di una plurality di element! deflettori Inclinati e fuoriuscenti radial- 
mente delle pareti stesse, i quali deflettori sono atti a favorire una 
. distribuzione omogenea della ifnassa di prodotti sia durante la rotazione 
della bassina stessa In senso orarlo attprno airasse, nel corso della 
alimentazione del prodotti da trattare aHMnterno della bassina, che 
10 durante la rotazione in senso opposto della bassina nel corso della 
fuoriuscita del prodotto daila bassina verso un contenitore di prodotti 
appena trattati preventlvamente disposto in corrispondenza della citata 
apertura centrale. 

Nella macchina cost strutturata un notevole inconveniente e dato dalla 
1 5 p'resenza nella bassina di una unica apertura che f unge sia da ingresso 
del prodotto "grezzo" ancora da trattare, sia da uscita del prodotto 
appena rivestito, 11 che determina un potenziale pericolo di contamina- 
zione fra 1 prodotti in entrata e quelli in uscita, in particolare nel corso di 
trattamenti effettuati con materiali per rivestinnento different!. 
20 Scopo della presente Invenzlone e quelle di realizzare una macchina 
per il trattamento di prodotti farmaceutici in grade di superare 
I'inconvenlente sopra descritto. 

Un altro scopo della presente invenzlone e quelle di realizzare una 
macchina confettatrice che renda possibile un piu sicuro e razionale 
25 trattamento dei prodotti famiaceutici ed inoltre che permetta dl effettua- 
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re rapidamente operazioni di lavaggio e sterilizzazione del cestello - 
bassina. 

In accordo con Tinvenzione viene realizzata una macchina per il tratta- 
mento di prodotti farmaceutici, comprendente un cestello rotante attorno 

5 ad un proprlo asse di rotazione ed un gruppo erogatore atto a diffonde- 
re airinterno del detto cestello un materiale di rivestimento su di una 
massa di detti prodotti internamente al cestello stesso; la macchina 
essendo caratterizzata dal fatto clie 11 detto cestello b prowisto di una 
apertura per Tingresso nel cestello dl prodotti da trattare e di una aper- 

10 tura per Tuscita dal cestello stesso del prodotti trattati con 1! detto mate- 
riale, le dette aperture di ingresso e dl uscita essendo disposfe discoste 
e separate fra loro; una porzione della superficie interna del detto 
cestello essendo prowista di almeno una aletta convogiiatrice a sviiup- 
po elicoldale, la quale e atta a favorire un afflusso del detti prodotti da 

15 trattare verso Tinterno del detto cestello durante Taiimentazione del 
prodotti stessi al cestello attraverso la detta apertura di ingresso nel 
corso di una rotazione del cestello stesso in un primo sense di rotazio- 
ne, ed a determinare un deflusso di prodotti trattati durante la fuorlusci- 
ta dal cestello del prodotti trattati stessi attraverso la detta apertura di 

20 uscita nel corso della rotazione del cestello in un secondo sense di 
rotazione opposto al primo. 

Le caratteristiche tecriiche della invenzione sono chiaramente riscontrablli 
dal contenuto delie rivendlcazioni sotto riportate, ed i vantaggi della 
stessa risulteranno magglormente evident! nella descrizione dettagliata 
25 Che segue, fatta con riferimento ai disegni allegati, che ne rappresentano 
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una forma di reaiizzazione puramente esemplificativa e non llmitativa, in 
cui: 

- la figura 1 iliustra in una vista laterale, parzlalmente in sezlone e con 
alcune parti asportate per chiarezza, una preferlta forma di attuazione di 
una macchina per il trattamento di prodotti oggetto deila presente 
invenzione; 

- la figura 2 iliustra un particolare deila macchina delta figura 1 in vista 
frontaie schematica; e 

- la figura 3 h una vista in sezlone plana verticale del particolare delta 
figura 2. 

Con riferimento alia figura 1, con 100 viene gtobatmente indlcata una 
macchina confettatrice per it rivestimento di prodotti P farmaceutici, 
quail per esenipio compresse o capsule. 

La macchina 100 comprende un telalo 1 di supporto, un cestello o 
basslna 2 che e supportata dal teiaio 1 in modo girevole attorno ad un 
proprio asse X sotto la spinta di un motore noto e non iilustrato, ed un 
gruppk) 3 erogatore, disposto, in uso, att'interno deila basslna 2 per 
erogare e diffondere, preferibitmente a spruzzo, un liquido di 
rivestimento su di una massa M di prodotti P in corrispondenza di una 
zona Z interna sostanzialmente centrale deila basslna 2 stessa. 
Secondo quanto iilustrato nelle figure 1 , 2 e 3, una porzione K frontaie 
sostanzialmente troncoconica delta superficie interna delta basslna 2 
sono 6 dotata dl prime, seconde e terze alette 4, 5, e 6 convogtiatrici, le 
quali sono tra loro preferibilmente equidistanziate e definite da rispettivi 
profili cuspiidali a sezlone triangolare, con la base raccordata alia 



superficie interna del cestello 2, e che si estenddno in sequenza lungo 
la citata porzione troncoconica delia superficie interna secondo uno 
svjiuppo sostanzialmente elicoidale. 

Le citate prime, seconde e terze alette 4, 5, e 6 convogliatrici sono, in 
uso, atte a favorire un afflusso (secondo la freccia F3 nelle figure 2 e 3) 
verso la citata zona Z delia bassina 2 del prodotto P "grezzo" da 
trattare, alimentato attraverso una prima apertura o bocca 7 di ingresso 
delia bassina 2, durante la rotazlone delia bassina 2 stessa attorno 
all'asse X In un senso F1 di rotazlone (senso orarlo nella figura 2), e, 
rispettivamente, atte a determinare un deflusso (secondo la freccia F4 
sempre nelle figure 2 e 3) del prodotto PT trattato o "rivestito" verso 
I'estemo deila bassina 2 attraverso una seconda apertura o bocca 8 di 
uscita deila bassina 2 stessa, disposta al di sotto ed in posizione 
discosta e separata dalla bocca 7 di ingresso, durante la rotazlone delia 
bassina 2 medesima attorno all'asse X in un senso F2 di rotazlone 
(antiorario nella figura 2) opposto al citato senso F1 . 
Secondo quanto lllustrato nella figura 1 , il disposltivo 3 erogatore com- 
prende una plurality di ugelll 3u opportunamente orientati all'interno 
delia bassina 2 per coprire la citata zona Z. 

Tali ugelll 3u sono supportati da un braccio 3b orizzontale, sostanzial- 
mente parallelo al citato asse X dl rotazione delia bassina 2, e fuoriu- 
scente dalla bassina 2 stessa. 

All'interno del braccio 3u vl sono i condotti dl alimentazione del liquido di 
rivestimento, i quali condotti sono, a loro volta, collegati ad un serbatoio 
dl alimentazione (noto e non lllustrato) estemo alia bassina 2. 



Secondo quanta megllo illustrato nelle figure 2 e 3, la bocca 8 di uscita 
presenta una conformazione anulare realizzata su una zona circonfe- 
renziale della basslna 2 a diametro magglore rispetto al diametro della 
zona circonferenziale In cul ^ realizzata la citata bocca 7 di ingresso 
anch*essa a conformazione anulare, in tal modo la bocca 7 di ingresso 
stessa risulta disposta in posizione superiore e lateralmente rispetto alia 
bocca 8 di uscita. 

La bocca 8 di uscita risulta inoltre collegata ad un condotto 9, il quale e 
realizzato inferiormente alia bocca 7 di entrata rispetto ad un piano 
orizzontale della macchina 100 confettatrice, su di una appendice 12 
del teiaio 1 , e deflnisce un canale tubolare di scarico aH'esterno del 
prodotti PT in arrive dalla bocca 8 di uscita. 

Inoltre, il condotto 9 tubolare b prowisto di una valvola 1 4 di chiusura a 
tenuta del condotto 9 stesso in corrispondenza di una sua estremita 
esterna. 

Analogamente, la bocca 7 di ingresso comprende un condotto 1 1 di 
accesso, realizzato sulla citata appendice 12, disposto superiormente 
rispetto al condotto 9. 

Tale condotto 11 sfocia in corrispondenza di un piano inclinato 13 

(figura 3) che si sviluppa fino in prossimita della parte interna della 

bassina 2 a coprire, parzialmente, la bocca 8 di uscita. 

II condotto 1 1 e, inoltre, prowisto di una relative valvola 1 5 di chiusura a 

tenuta del condotto 1 1 stesso in corrispondenza di una sua estremita 

esterna. 

I due condotti 1 1 e 9 sono, altresi, collegati a rispettivi e distinti magaz- 



zini 16 e 17 (lllustrati schematlcamente In tratto discontinuo nella figura 
1) di alimentazione del prodotto P da trattare e, rispettlvamente. di 
raccolta del prodotto PT trattato. 

Secondo quanto megllo illustrate nella figura 2. in prosslmlt^ della 
boccaSdluscltaepresenteunelemento lOdllnvito, raccordantesi con 
II profile dl ogni aletta 4, 5 e 6, per la f uoriuscita del prodotto PT trattato. 
Preferibilmente. sono presenti almeno tre elementi 10 di Invito 
angolarmente equidistanziati tra loro dl un angoio « e composti, 
ognuno, da una sorta dl sclvolo rivolto verso la bocca 8 dl usclta. 
PICi preclsamente. tall tre elementi 1 0 dl Invito sono distanziati tra loro di 
un angoio « pari a circa 120°. 

Secondo quanto Illustrate nella figura 3. si pu6 notare come la zona 
limltrofa alia bocca 8 di usclta del prodotto trattato PT. prossima alia zona 
dl entrata del prodotto P. sia parzlalmente coperta dal citato piano 
inclinato 16: tale architettura permette una notevole sicurezza di 
Isolamento delle bocclie 7 e 8 durante le fasi di entrata prodotto P da 
trattare e dl usclta del prodotto trattato PT, consentende, di fatte. dl 
ellmlnare la possibility di pericolose contaminazioni fra i prodotti P in 
entrata ed I prodotti PT rivestltl In usclta dalla bassina 2 della maccliina 
100. 

La macchlna cosl strutturata, quindl. raggiunge gli scopi prefissati grazie 
ad una architettura costruttlva estremamente sempiice con una mag- 
glere rapidity dl cicio produttlvo grazie a doppi magazzini indipendenti di 
alimentazione e scarico del prodotto. 

Inoltre, vantaggiosamente ia macchlna 1 00 da la possibilita di realizzare 
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cicll dl lavagglo d sterlllzzazione della superflcte Interna della bassina 
mantenendo in rotazione la bassina stessa, grazle alia tenuta del 
condotti ed alia possibility dl entrata e scarico totalmente IndipendentI e 
separati fra loro, con notevole risparmlo dl tempo tra un cicio produttlvo 

5 ed uno successlvo. 

Ulteriore vantaggi sono deiivati dall'architettura costruttiva delle alette, a 
profilo triangolare cuspldale con bordi raccordati ed arrotondati che 
pennettono, sia una elevata veloclta dl movimentazlone del prodotto, 
sia dl evitare cumuli di prodotto o "zone dl ombra". owero zone della 

0 superficle interna della bassina In cui non pud an-ivare correttamente il 
ilquldo di trattamento. 



La macchina confettatrice cos] conceplta pud essere oggetto di 
numerose modrfiche e varianti tutte rientranti nell'amblto del concetto 




Inventivo; tutti i dettagll possono essere sostltuiti, Inoitre. da element* 
15 tecnicamente equivalent!. 




9 



10 



15 



20 



25 



RIVENDICAZIONI 

1. Macchina (100) per II trattamento dl prodotti (P) farmaceutlcl. com- 
prendente un cesteilo (2) rotante attomo ad un proprio asse (X) dl 
rotazione ed un gruppo (3) erogatore atto a diffondere all'lnterno del 
detto cesteilo (2) un materlale di rivestlmento su dl una massa (M) di 
detti prodotti (P) Internamente a! cesteilo (2) stesso; la macchina (100) 
essendo caratterlzzata dal fatto che 11 detto cesteilo (2) h prowisto dl 
una apertura (7) per I'ingresso nel cesteilo (2) di prodotti (P) da trattare 
e di una apertura (8) per I'uscita dal cesteilo (2) stesso del prodotti (PT) 
trattati con 11 detto materiale. ie dette aperture di ingresso (7) e di uscita 
(8) essendo disposte discoste e separate fra loro; una porzlone (K) 
della superficie Interna del detto cesteilo (2) essendo prowista di 
almeno una aletta (4. 5. 6) convogliatrice a sviluppo sostanzialmente 
elicoidale. la quale d atta a favorire un afflusso (F3) del detti prodotti (P) 
da trattare verso I'intemo del detto cesteilo (2) durante i'alimentazione 
del prodotti (P) stessi al cesteilo (2) attraverso la detta apertura (7) di 
ingresso nel corso dl una rotazione del cesteilo (2) stesso in un primo 
senso (F1) dl rotazione, ed a determlnare un deflusso (F4) dl prodotti 
(PT) trattati durante la fuoriuscita dal cesteilo (2) del prodotti (PT) trattati 
stessi attraverso la detta apertura (8) di uscita nel corso della rotazione 
del cesteilo (2) in un secondo senso (F2) dl rotazione opposto al primo 
(F1). 

2. Macchina secondo la rivendicazione 1 . caratterlzzata dal fatto che nel 
detto cesteilo (2) la detta apertura (7) di ingresso e disposta in posizlone 
superiore e lateralmente rispetto alia detta apertura (8) di uscita. 



10 



10 



15- 



20 



25 



3. Macchina 3econdo una qualslasi delle rivendlcazioni precedent! da 1 
a 2. caratterlzzata dal fatto che la detta aletta (4.5. 6) convogliatrice 
presenta un profile sostanzialmente cuspidate a sezione triangolare con 
la base raccordata alia superflcte Interna del detto cestello (2). 
> 4. Macchina secondo una qualslasi delle rivendicazioni precedent! da 1 
a 3. caratterlzzata dal fatto che In corrlspondenza della detta apertura 
(8) d! usclta e presents almeno un elemento (10) dl Invito a sclvolo che 
s! raccorda con il profile della detta aletta (4. 5. 6). 

5. Macchina secondo una qualslasi delte rivendicazioni precedent! da 1 
a 4. caratterlzzata dal fatto che la detta porzione (K) presenta tre dette 
alette (4, 5, 6) convogliatrici fra loro equldlstanziate. 

6. Macchina secondo te rivendicazioni 4 e 5. caratterlzzata dal fatto di 
comprendere tre del detti elementi (1 0) dl invito a sclvolo angolannente 
equldlstanzlati tra loro di un angolo («) determinate, ciascun elemento 
(10) raccerdantesi con II prefilo di una rispettiva detta aletta (4;5.-6) 
convogliatrice. 

7. Macchina secondo la rivendlcazlone 6, caratterizzafa dal tatto che I 
detB tre elementi (10) di invito sono dtetanzlati tra lom di un angolo 
pari a circa 120°. 

8. Macchina secondo una quaisiasi delle rivendicazioni precedenti da 1 
a 7, caratterizzata dal fatto che la detta apertura (7) di Ingresso 
comprende un condotto (1 1) di accesso dali'estemo, reallzzato su una 
appendlce (1 2) del detto cestello (2) e sfociante in comspondenza di un 
piano inclinato (13) sviluppantesi fino in prossimita della parte interna 
del detto cestello (2) a coprire parzialmente la detta apertura (8) di 
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uscita. 

9. Macchina secondo una qualslasi delle rivendicazioni precedent! da 1 
a 8, caratterizzata dal fatto che la detta apertura (8) di uscita e prawista 
di un condotto tubolare (9) di scarico all'esterno realizzato su una 
appendice (12) del detto cestello (2). 

1 0. Macchina secondo la rlvendicazione 9. caratterizzata dal fatto che il 
detto condotto (9) tuiDolare e prowisto di una valvola (14) di chlusura a 
tenuta. 

11. Macchina secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 8 a 10, 
caratterizzata dal fatto che 11 detto condotto (1 1) di accesso 6 prowisto 
di una valvola (1 5) di chiusura a tenuta. 

1 2. Macchina secondo una qualsiasi delle rivendicazioni precedenti da 
1 a 1 1 . caratterizzata dal fatto che le dette aperture (7) di ingresso e di 
uscita (8) sono connesse a rispettivi e distinti magazzini (16. 17) di 
detto prodotto (P) da trattare e. rispettlvamente, del detto prodotto (PT) 
trattato. 

13. Macchina per il trattamento di prodotti fafmaceutici. sostanzialmente 
come descritto ed illustrato con riferimento alle figure allegate. 





IL FUNZI 



lARIO 



